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Seite 27 der Europaischen Technischen Zulassung ETA-03/0036 I
Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014 der EOTA
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

Spannanker SK6 / Festanker SF6

Min. Achs- und Randabstiande

A.) Mit Zusatzbewehrung

X Langsbewehrung @ 8 mm 50 Biigel & 8 mm
L TX ax
| VAT
dl\l# =l]=[l=@lll <
> B
¥ Bugel @ 8 mm 35 Langsbewehrung @ 8 mm

Abmessungen in mm

Beiontectighon ims 20 N/mm?(28 N/mm?|36 N/mm?

beim Vorspannen (Wiirfel 150 )

Min. Achsabstand ax 210 190 170

ay 120 105 90
Min. Randabstand /Ty 0,5 - Achsabstand +
Betonliberdeckung - 10 mm

Zusatzbewehrung Re 2 500 MPa

Anzahl Langsbewehrung @ 8 mm je Seite 2 2 2

Anzahl Biigel @ 8 mm 2 2 1
Lange min. A 100 85 70
Breite min. B 190 170 150

B.) Ohne Zusatzbewehrung

Betonfestigkeit f..o

2 2
beim Vorspannen  (Wiirfel 150 ) 20 N/mm?|28 N/mm?| 36 N/mm

Min. Achsabstand ax 260 240 220
ay 170 150 130
Min. Randabstand rx/ry 0,5 - Achsabstand +

Betoniiberdeckung - 10 mm

m SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund Anhang 04

DYWIDAG-Systems Spannanker SK6 und Festanker SF6
International GmbH Minimale Achs- und Randabstande
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Seite 28 der Europaischen Technischen Zulassung ETA-03/0036
Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

Feste Kopplung KS6 - SK6

' ’/// /

| 112
N \szx?{(/\// o S

U-Scheibe 53

Koppelhiilse S

Korrosionsschutzfett

35 100

Koppelanker KS6 Spannanker SK6
Monolitze 0,62 " Druckfeder mit Koppelhiilse S Keil Spannanker SK 6
U-Scheibe
Koppelbiichse F PE-Manschette
Moosgummi befestigt o S
mit Klebeband 2 N AN o N Monolitze 0,62 "
PE-Manschette \ ~ é > NN
> 7 ~
SRR '\‘\%\\\\ \\&\>\I>I%n/;/ ,7/:////// é///”/’”’."‘ -

= Eﬂﬁ — = — ]

= —
e TS N . 1 7777777 P
RN \\\\\‘\(\,{‘/’7/////// N
W\ NN
Dichtmanschette W \\ R \\ Dich
SN\ NN N ichtmanschette
oder Klebeband Korrosionsschutzfett  [NCWN NSNS\ oder Kiebeband
Min. Einschraubtiefe der Koppelhiilse: 20 mm beidseitig
2. Bauabschnitt | 1. Bauabschnitt
Lieferzustand des Koppelankers KS6
PE-Stopfen Koppelbiichse F  Druckfeder PE-Schutzkappe
Keil
U-Scheibe
Material: Stahl

@18
|
|
|
|
|
1
Gew.R 13"
|020|

@ 34

Feste Kopplung KS6-SK6

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com
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Geltungsdauer vom 01,04.2009 bis zum 31.03.2014
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

—

Mitglied der EOTA

Spannglied Nr. 2

Monolitze 0,62 "

Einpressnippel

PE-Schutzrohr 2

Bewegliche Kopplung K6-K6

Montage-Sicherungsstift

Sperrstift

75

PE-Schutzrohr 1

| \

TTTTTTee

%]

Spannglied Nr.1

Dichtmanschette
oder Klebeband

................. == - _._._._,_.4
Dichtmanschette Ny j‘ By Korrosionsschutzfett
oder Klebeband e Kiebeband

Korrosionsschutzfett Koppeih[]lse K ., Koppelbﬁchse K

min. 1,15 *+ Al + 30
}-__ 113 —o—f == - ca. 20
—— 113
Schutzrohriange
Min. Einschraubtiefe der Koppelhiilse: 20 mm beidseitig
Lieferzustand der Kopplung K6 - K6
PE-Schutzkappe Keil 7 Druckfeder mit U-Scheibe PE-Schutzkappe
! (NI
EI ”||H”l||||"||||l|ll|l||ll|ll-
Koppelblichse Koppelhtlse K Klebedichtung  Sperrstift Koppelbiichse K
PE-Schutzrohr
I~
il | Y
J\ =Y n \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
0 =
o w
+c [ Teil 2 ©
w0 o~ Q
& ——
PR e LN min. 1,15 - Al + 250 'y
I n
2 | s
8 ! Teil 1 | g
2
- 240 e >118 __|
= e |

Abmessungen in mm

DS/

DYWIDAG-Systems
International GmbH
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SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund
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Seite 30 der Europdischen Technischen Zulassung ETA-03/0036

Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014

Mitglied

Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

o

il

|

er ECTA

Spannanker MER6

PE-Schutzmantel

Spann-Nische

Montagezustand

Dichtmanschette
oder Klebeband

Monolitze 0,62 "

1
Litzenliberstand zum Vorspannen

Spannanker MER6

PE-Kappen

Keil

ee
#=——— Zusatzbewehrung
Wendel
PE-Ubergangsrohr

Ankerplatte

Gespannter Zustand

Dichtmanschette
oder Klebeband

Monolitze 0,62"

Sicherungsplatte — |

Festanker MEF6

Zusatzbewehrung

Ankerbiichse
O = erforderliche Betondeckung

Wendel Ankerbiichse MER und

B it
Ankerplatte, verschweisst ke AL

Stopfen

7

/ 777 AN
/ 2 . _/« .

7

I %
-, :__§_g/‘//
e Keil

—————

PE-Schutzkappe
/ P AL '

| I
i / ,'//- / ;
‘ &

Monolitze 0,62 "

Dichtmanschette
oder Klebeband

ik
N

PE-Ubergangsrohr Sicherungsplatte

(DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH
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SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund

Spannanker MER6 und
Festanker MEF6
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Seite 31 der Europédischen Technischen Zulassung ETA-03/0036
Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

Mitglied der EOTA

Spannanker MER / Festanker MEF
mit rechteckiger Ankerplatte
Ankerbiichse PE-Ubergangsrohr Wendel
- PE-Mantel
Sicherungsplatte | |- G @S
PER AL =i |
z
= T e o @
Q )
FH-
SR
(] gL O
M -~ -
Ankerplatte 40 _j\ Wendel A
PE-Kappe c
Shab e Zusatzbewehrung
Betonfestigkeit f.., o
beim Vorspannen (Wiirfel 150 ) 20 N/mm?* 28 N/mm? 36 N/mm?*
Typ 6-2 |63 | 64 |65 | 62 | 63 | 64 | 65 | 6-2 | 6-3 | 64 | 65
. : N o0 208 oo 20s o
Ansicht der Ankerbiichsen €9 | () |(33)[c &) €9 [(&%)|(33)[( - 25) (8|5
Ankerbiichse @N 90 | 95 | 110] 135 90 | 95 | 110 135 90 | 95 [ 110 | 135
P| 50| 50 55| 60 50 | 50 55| 60 50 | 50 55 60
Ankerplatte A| 125 | 150 | 180 | 200 | 125 | 150 | 180 | 200 | 125 | 150 | 180 | 200
B| 100 | 115 135|155 | 100 | 115 135 155 | 100 | 115 | 135 | 155
Cc 25 | 30 35 | 35 25 | 30 35 | 35 25|30 | 35 35
Wendel @D |110| 140| 160| 180 | 100 | 120 | 120| 140 | 75 90 | 110 | 130
@S 12 12 12 | 12 12 12 12| 12 10 12 | 12 12
G 40| 50| 50| 60 40 | 40 40| 40 | 40 45 | 45| 60
Anzahl Windungen X n 4 5 5 5 4 5 5 5 4 4 4 4
min. Achsabstand ax | 220 | 280 | 335 | 380 | 200 | 250 | 290 | 330 | 180 | 215 | 250 | 280
ay | 170 | 195 | 215| 245 | 145| 170 | 190 | 215 | 120 | 140 | 165 | 190
min. Randabstand
x/ry Randabstand = 0,5 - Achsabstand + Betonliberdeckung - 10 mm
Zusatzbewehrung
Re 2 500 MPa
Anzahl Lagen K 3 3 4 5 3 3 4 4 3 3 4 4
Stab gL 10| 12 12 12 10 10 10 12 10 10 | 10 12
Abstand M| 60 | 70 75 | 70 60 | 70 70 | 75 55 | 70 | 55 75
e Zusatzbewehrung:
I i Biigel_oder orthogonale O
5 | | | min. Abstand o8 e i ogonale ax—20
© 1
! i i
___=._“_ ..... e Gt SR R B i —
> i : f
l rx ax ax
Abmessungen in mm
m SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund Anhang 08
DYwiDAG-systems | SPannanker MERG und Festanker MEFG /
International GmbH Typen 6-2 bis 6-5
www.dywidag-systems.com
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Seite 32 der Européischen Technischen Zulassung ETA-03/0036
Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

Mitglied der EOTA

|

42779.doc

Vorspannung ohne Verbund

Freie Spanngliedlage, Plattendicke < 45 cm
Montageanweisung fiir die Spannglieder

Kreuzweise Verrédelung
(Draht) mit Uberschubrohr

oder Gleichwertigem A\

< 45cm

L Y
ZVeremk\c.'rung I Verankerung
Kreuzweise Verrédelung Einfache Verrodelung Kreuzweise Verrddelung
(Draht) mit Uberschubrohr (Draht oder Kunststoffbinder) (Draht) mit Uberschubrohr
oder Gleichwertigem oder Gleichwertigem
| <300 | £100(130) | <100(130) <300 | | <150 |
: : ; ' 30...100 '

Abmessungen in cm

Einbau der schlaffen Bewehrung (untere Lage) auf Abstandhalter
Einbau der Spanngliedverankerungen (Befestigung an der Schalung)
und der Trompeten

Auslegen der Spannglieder auf der unteren Bewehrung

Abschélen des PE-Mantels (Hullrohrmantels) auf die erforderliche Lange
Durchstecken der Spannglieder durch die Verankerungen

Einbau der Abstandhalter fiir die schlaffe Bewehrung (obere Lage)

Montage der Uberschubrohre zum Schutz der Spannglieder (z.B. Reste
des Hillrohrmantels ), im Bereich der Verrédelungen
(Verbindungen mit der schlaffen Bewehrung)

8. Verlegen der oberen Bewehrung
9. Anheben der Spannglieder und Verbinden mit der oberen Bewehrung
10. Verbinden der Spannglieder mit der unteren Bewehrung
11.  Verbinden und Abdichten der Spannglieder mit Klebeband 0.4. an den
Verankerungen - Trompeten

_[\J_\

NG G Chde it

w SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund Anhang 09

DYWIDAG-Systems Verankerungssysteme
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Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009
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Mitglied der EOTA

Bezeichnung des Spannglieds:

SUSPA/DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund mit 1 bis 5 Monolitzen

Spannstahl:
Type:
Zugfestigkeit: Rm
Nennquerschnittsflache: So

Relaxation bei 0,7 R,
nach 1000 Stunden
Elastizitdtsmodul:

Spannglied:

Type:
Verwendungskategorie:
Korrosionsschutz:
Masse des Spannglieds:

Kraft bei 1,0 Fp:

Reibbeiwert:

Ungewollter Umlenkwinkel:  k
Mindestradius: Rmin

Verankerungen:

- Typen der Verankerung:

- Spannanker SK6
Festanker SF6:
Feste Kopplung KS6-SK6:
Bewegliche Kopplung K6-K6:
Spannanker MERG
Festanker MEF6:

Litze nach prEN 10138-3
1.860 MPa oder 1.770 MPa
150 mm?

25%
195 GPa

intern, ohne Verbund

Beton

Fett und ummantelt

abhéngig von der Anzahl der Litzen n;
Spannstahl n - 1,17 kg/m

Monolitze n - 1,30 kg/m

Abhéangig von der Anzahl der Litzen n;

fx = 1.860 MPa, n - 246 kN
fs = 1.770 MPa, n - 234 kN
0,06 rad”

0,9 - 10%/m (0,5 °/m)

25m

siehe Anhang 1
siehe Anhange 2, 3 und 4
siehe Anhang 5
siehe Anhang 6

siehe Anhange 7 und 8

DS/

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund
Datenblatt
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Seite 34 der Europdischen Technischen Zulassung ETA-03/0036

Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014

Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009
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Mitgiled

nach prEN 10138-3
Type

Zugfestigkeit R,

Litze:
Nenndurchmesser d
Nennquerschnittsflache Sg

Einzeldrahte:
Durchmesser des AulRendrahts d
Durchmesser des Kerndrahts d'

Masse m
Zulassige Abweichung
von der Nennmasse

Charakteristische Werte
Hochstkraft F,

Groltwert

der Hochstkraft Fr max
Charakteristische Kraft bei
0,1 % Dehnung Fg 1
Mindestwert der Dehnung
bei der Hochstkraft,

|g > 500 mm Agt

Litze 0,62 ’ - 150 mm?,1.860 MPa oder 1.770 MPa

Y 1860S7 15,7 Y 1770S7 15,7

MPa

mm

mm

kg/m

%

kN
kN

kN

%

1.860

279
329

246

1.770

15,7 (0,62 ")
150 + 2 %

5,2+0,04
1,02 bis 1,04 - d
1,17

+2

266
314

234

3,5

International GmbH

www.dywidag-systems.com

m SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund Anhang 11

DYWIDAG-Systems Spezifikation der Litze
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Mitglied der EOTA

Seite 35 der Europaischen Technischen Zulassung ETA-03/0036
Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

Spezifikation des Ausgangsmaterials der Ummantelung

 Eigenschaft Priifmethode / Norm Annahmekriterien
Schmelzindex ISO 1133 (10 Minuten bei |<0,25g
2,16 kg)

Dichte DIN 53479 > 0,95 g/lem?®

Rufd:

- Gehalt ISO 6964 23203%

- Dispersion ISO 4437 Index max: C2

- Verteilung ISO 4437 Index max: 3

Zugfestigkeit (23°C) EN ISO 527-2 222 MPa

Dehnung

-at23°C EN ISO 527-2 > 600 %

-at-20°C EN ISO 527-2 > 350 %

Thermische Stabilitéat ISO/TR 10837 > 20 Minuten bei 210 °C in O,
ohne Qualitatsverlust
(Sauerstoff Einleitung Zeit)

Eigenschaften nach der Herstellung der Monolitze

- Veranderung der Dehnung bei 23 °C
nach 3-tagiger Konditionierung bei
100 °C

 Eigenschaft Priiffmethode / Norm Annahmekriterien
Zugfestigkeit bei 23 °C EN ISO 527-2 > 18 MPa
Dehnung:
- bei 23 °C EN ISO 527-2 > 450 %
- bei -20 °C EN ISO 527-2 > 250 %
Oberflachenbeschaffenheit der Keine sichtbare
Ummantelung Beschédigung
Keine Blasen
Keine sichtbaren Spuren des
Filllmaterials
Risse infolge umgebungsbedingter NF C 32-060 Keine Rissbildung nach 72
Spannungsbildung Stunden in einer
oberflachenaktiven
Flissigkeit bei 50°C
Temperaturbestandigkeit
- Veranderung der Zugfestigkeit bei  |EN ISO 527-2 <25%
23 °C nach 3-tagiger Konditionierung
bei 100 °C EN ISO 527-2 <259%

Bestandigkeit gegen dulere

Einwirkungen: EN ISO 175 Veranderung der

- Mineralol Zugfestigkeit

- Sauren <25%

- Basen Veranderung der Dehnung

- Lésemittel <25%

- Salzbesprithung Verénderung des Volumens
<5%

Mindestdicke der Ummantelung EN 496 > 1,0 mm

(DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund

Spezifikation der Ummantelung der Monolitze

Anhang 12

42779.doc

0IB-250-001/01-151



Seite 36 der Europdischen Technischen Zulassung ETA-03/0036

Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014

Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

w! ”

Mitglied der

EOTA

Spezifikation der Monolitze

Eigenschaften Priifmethode/ETAG |Annahmkriterien
013
Stolfestigkeit Abschnitt C.1.3.2.1 Kein Aufreilfen oder

Durchdringen der
Ummantelung

Reibung zwischen Ummantelung und Litze |Abschnitt C.1.3.2.2 [<60 N/m
Querpressung: Abschnitt C.1.3.2.3

- Querverformungen unter Last < 3%

- Bleibende Querverformungen nach <25%

Entlastung

Dichtheit Abschnitt C.1.3.2.4 | Kein Durchsickern von

Wasser durch den
Priifkérper

Eigenschaften des Fetts bei der Herstellung der Monolitzen

| Eigenschaft Priifmethode / Norm | Annahmekriterien
Tropfpunkt ISO 2176 <10 %

- Abweichungen wahrend der Herstellung

der Monolitze

Olabscheidung DIN 51808 Nach 72 Stunden: <3 %
- Abweichungen wahrend der Herstellung Nach 7 Tagen: <5 %
der Monolitze

Spezifikation des Fetts

(Bespriuhung mit
destilliertem Wasser)

| Eigenschaft Priifmethode / Norm | Annahmekriterien
Konuspenetration, 60 Schlage ISO 2137 250 - 300
(1/10 mm)
Tropfpunkt ISO 2176 >150 °C
Olabscheidung bei 40 °C DIN 51817 Nach 72 Stunden: < 2,5 %
Nach 7 Tagen: <45 %
Oxidationsbestéandigkeit DIN 51808 100 Stunden bei 100 °C:
<0,06 MPa
1000 Stunden bei 100 °C:
<0,2 MPa
Korrosionsschutz
168 Stunden bei 35 °C NFX 41-002 Bestanden
(Salzbespriihung) Keine Korrosion
168 Stunden bei 35 °C NFX 41-002

Korrosionspriifung DIN 51802 Klasse: 0

Gehalt an aggressiven Stoffen:

CI, 8%, NO3: NFM 07-023 50 ppm (0,005 %),
S04*: NFM 07-023 100 ppm (0,010 %)

DS/

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-syslems.com

SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund

Spezifikationen der Monolitze und des Fetts

Anhang 13
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Seite 37 der Europaischen Technischen Zulassung ETA-03/0036 l
Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014 M:tglleu der EOTA
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

Guideline for European Technical Approval

ETAG 013 (06.2002) Leitlinie fur die Europaische Technische
Zulassung fiir Bausatze zur Vorspannung von
Tragwerken
Standards

EN 206-1+A1+A2 (06.2005) Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften,
Herstellung und Konformitat

EN 1562+A1 (06.2006) Giellereiwesen - Temperguss
EN 1563+A1+A2 (07.2005) GieRereiwesen - Gusseisen mit Kugelgraphit
EN 1992-1-1 (12.2004) Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von

Stahlbeton- und Spannbetontragwerken - Teil 1-
1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir
den Hochbau

EN 10025-2+AC (06.2005) Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen -
Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustahle

EN 10083-2 (08.2006) Vergitungsstéhle - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fir unlegierte Stahle

EN 10083-3+AC (10.2008) Vergutungsstéhle - Teil 3: Technische
Lieferbedingungen fiir legierte Stahle

EN 10204 (10.2004) Metallische  Erzeugnisse -  Arten  von
Prifbescheinigungen

EN 10277-2 (03.2008) Blankstahlerzeugnisse - Technische

Lieferbedingungen - Teil 2: Stahle fir allgemeine
technische Verwendung

prEN 486 (05.1991) Kunststoff-Rohrleitungssysteme;  Rohre  und
Formstiicke aus Kunststoffen; Bestimmung von
Mafen und visuelle Beurteilung von Oberflachen

prEN 10138-3 (05.2006) Spannstéhle - Teil 3: Litze

EN ISO 175 (03.2000) Kunststoffe - Prifverfahren zur Bestimmung des
Verhaltens gegen flissige Chemikalien (ISO
175:1999)

EN ISO 527-2 (05.1996) Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften
- Teil 2: Prifbedingungen fir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993
einschliellich Korrektur 1:1994)

EN ISO 1872-1 (05.1999) Kunststoffe - Polyethylen(PE)-Formmassen - Teil
1: Bezeichnungssystem und Basis flr
Spezifikation (ISO 1872-1:1993)

EN ISO 7089 (06.2000) Flache Scheiben - Normale Reihe -
Produktklasse A (ISO 7089:2000)

m SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund | Aphang 14

DYWIDAG-Systems Bezugsdokumente
International GmbH
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Geltungsdauer vom 01.04.2009 bis zum 31.03.2014 Mitglied der EOTA
Ersetzt ETA-03/0036 mit der Geltungsdauer vom 01.04.2004 bis zum 31.03.2009

ISO 1133 (06.2005) Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-
MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfliefrate (MVR) von Thermoplasten

ISO 2137 (12.2007) Mineralolerzeugnisse und  Schmierstoffe -
Bestimmung der  Konuspenetration  von
Schmierfetten und Petrolatum

I1ISO 2176 (06.2001) Mineraltlerzeugnisse - Schmierfette E
Bestimmung des Tropfpunktes; Korrektur 1
ISO 6964 (12.1986) Polyolefin-Rohre und Fittings; Bestimmung des

RuBgehaltes durch pyrolytische Zersetzung;
Prifverfahren und geforderte Werte

ISO 4437 (06.2007) Erdverlegte Polyethylen(PE)-Rohre fur
gasférmige Brennstoffe - Metrische Reihen -
Spezifikationen

ISO/TR 10837 (07.1991) Bestimmung der thermischen Stabilitit von
Polyethylen (PE) fir Gas-Rohre und -

Formstiicke

NF C32-060 (05.1996) Polyolefin-, Isolier- und Mantelmischungen fir
Nachrichtenkabel

NF M07-023 (02.1969) Flussigkraftstoffe - Bestimmung des
Chloridgehalts in Roherdél und Erdélprodukten

NF X41-002 (08.1975) Schutz gegen physikalische, chemische und
biologische Stoffe. Salznebelpriifung

DIN 2098-2 (08.1970) Zylindrische  Schraubenfedern aus runden
Dréhten; BaugréRen far kaltgeformte
Druckfedern unter 0,5 mm Drahtdurchmesser

DIN 51802 (04.1990) Prifung von Schmierstoffen; Priifung von

Schmierfetten auf  korrosionsverhindernde
Eigenschaften; SKF-Emcor-Verfahren

DIN 51808 (01.1978) Prifung von Schmierstoffen; Bestimmung der
Oxidationsbestéandigkeit von  Schmierstoffen,
Sauerstoff-Verfahren

DIN 51817 (04.1998) Prifung von Schmierstoffen - Bestimmung der
Olabscheidung aus  Schmierfetten  unter
statischen Bedingungen

DIN 53479 (10.1991) Prifung von Kunststoffen und Elastomeren —
Bestimmung der Dichte

w SUSPA / DSI - Monolitzenspannverfahren ohne Verbund Anhang 14
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