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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt,

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik., Texte und Zeichnungen wvon Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauvaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt, Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt u%geanded
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford
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1.1

1.2

2.1
2.1.1

2.1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Der Zulassungsgegenstand ist ein Einzelspannglied ohne Verbund aus Spannstahllitze
St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm und 15,7 mm mit im Herstellwerk des
Spannstahls aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem bestehend aus Korrosions-
schutzmasse und einem 1,5 mm starken PE-Mantel.

Das Einzelspannglied hat folgende Verankerung:

- Einzelverankerung Typ VE -rund - zur Verankerung einer Spannstahllitze mit
Nenndurchmesser 15,3 mm (Spann- und Festanker)

= Einzelverankerung Typ VE - rechteckig - zur Verankerung von einer Spannstahllitze
mit Nenndurchmesser 15,3 mm oder 15,7 mm (Spann- und Festanker)

Die Verankerung der Spannstahllitze in der Einzelverankerung erfolgt durch Keile,

Anwendungsbereich

Das Spannverfahren darf zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen aus
Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-1' oder DIN-Fachbericht 1022
bemessen werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des Betonquerschnitts
liegen.
Die in Abschnitt 3.2 angegebenen zuldssigen Spannkrafte dirfen nicht (berschritten
werden,

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Fir die Spannglieder und Verankerungen sind Zubeh&rteile entsprechend den Anlagen
und den Technischen Lieferbedingungen, in denen Abmessungen, Material und Werkstoff-
kennwerte der Zubehorteile mit den zuldssigen Toleranzen und die Materialien des
Korrosionsschutzes angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen Lieferbedingungen
sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der Uber-
wachungsstelle hinterlegt.

Spannstahl
Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 verwendet werden, die mit den
folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind; ,«-"’“"&
Spannstahllitze @ 15,3 mm: © A
; - 3 ~0,04m ey
Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesser d =50mm L 506m & 15
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d L Anstitdt
1 '-| AT R‘
Litze: Nenndurchmesser 3 d = 15,3 mm bzw. 0,6" {""“:_It 1 “.u-‘ ‘/r
g "2% ‘\" -"-.I ik 12 ,1:{""'
Nennguerschnitt 140 mm= rth N, 7
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2.1.3

2.1.4

2.1.5

2.1.6

2.1.7

Spannstahllitze @ 15,7 mm:

Einzeldréhte: AuBendrahtdurchmesser d = 5,2 mm I%I%émnn:
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d

Litze: Nenndurchmesser 3 d = 15,7 mm bzw. 0,62"
: 2%
Nennquerschnitt 150 mm?2 4%

Es dirfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Um Verwechslungen zu vermeiden dirfen auf einer Baustelle nur Spannstahllitzen eines
Durchmessers verwendet werden. Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutz-
system zugelassene Spannstahllitzen mit einem mindestens 1,5 mm starken PE-Mantel
dirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:
2-12.3-6 NEDRIMONO
2-12.3-24 GOLIAT
2-12.3-29 ACOR 2
Z-12.3-36 NEDRIMONO
£-12.3-62 UTIFOR

Keil

Zur Verankerung der Spannstahllitze mit Nenndurchmesser 15,3 mm ist ein 42 mm
langer Keil mit 30°-Zahn zugelassen und zur Verankerung der Spannstahllitze mit Nenn-
durchmesser 15,7 mm sind 45 mm lange Keile mit 30°-Zahn zugelassen (siehe Anlage 1).
Auf einer Baustelle dirfen nur Keile eines Typs verwendet werden.

Einzelverankerung

Die konische Bohrung zur Verankerung der Spannstahllitze muss sauber und rostfrei und
mit einem Korrosionsschutzmittel versehen sein. Bei den Gussankern sind die Konus-
offnungen fir die Keile zu entgraten.

Biigel und Langsbewehrung

Bligel und Langsbewehrung bestehen aus BSt 500 S mit den Eigenschaften nach
DIN 488-12.

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebenen Stahlgiite, die Abmessungen sowie die Abstande
der Blgel und der Langsbewehrung sind einzuhalten.

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Bei allen Verankergng&n ist der nicht durch den PE-Mantel geschiuitzte Bereich der Spann-
stahllitzen durch Ubergangsrohre (siehe Anlage 3) wvollstédndig zu umhiillen., Die Uber-
génge sind durch drei Wicklungen mit Gewebe- oder PE-Klebeband sorgfaltig abzudichten.

Im Endzustand miissen die angegebene Mindestiibergreifungslange von 80 mm zwischen
Ubergangsrohr und PE-Monolitzenmantel eingehalten und die Hohlrdume veollstandig mit
den in Anlage 1 angegebenen Korrosionsschutzmassen mit den beim Deutschen Institut
fir Bautechnik hinterlegten Rezepturen verfillt sein,

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile
und der Korrosionsschutz missen der beiliegenden Beschreibung und den Zeichnungen
entsprechen. Die darin angegebenen MafBe und Werkstoffe sowie der darin beschriebene
Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der gemﬁkemqqen
sind einzuhalten. VAN BN

w4

‘.

|
\ Deuatsches Institut "i

fiilr Bautechinik ,}
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2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung (vgl. auch DIN 1045-1*
und DIN-Fachbericht 1027)

2.2.1 Allgemeines
Auf eine sorgfaltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei der Herstellung
von Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten. Fir Fertigspann-
glieder wird auf DIN 1045-3%, Abschnitt 7.3 hingewiesen.

2.2.2 Krimmungsradius der Spannglieder beim Transport
Der Krummungsradius darf 0,55 m nicht unterschreiten. Die Angaben der Zulassungen
der verwendeten Spannstahllitzen sind zu beachten,

2.2.3 Kennzeichnung
Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehorteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, flir welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt
sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein dirfen
Zubehorteile nur flr eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype geliefert
werden. Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfiillt sind.
Der Hersteller ist dafur verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert
und sachgemafl Ubergeben werden. Dies gilt auch fiir die zur Ausfihrung bendtigte
Spezialausriistung (Pressen, Einpressgerdte usw.), sofern diese nicht durch die aus-
fuhrende Spezialfirma selbst gestellt wird.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.3.1 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung qnd den
Technischen Lieferbedingungen muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen FremdlUberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzuflihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.
Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben,

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

2.3.2.1 Allgemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinulerliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen,

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 bis 2.3.2.5 aufgefUhrten MaBnahmen einschlieBen,

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und

auszuwerten, Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten; ..

i
)

el

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Eyfﬁdteﬁlﬁ o N

- Art der Kontrolle oder Priifung

\ Deunteclies Institut
\\ fiir Bautechnik /7

\\% 12 a;»’;"’)

[§
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4.2.9

Hausler

~

W W

10

11

Der Schlupf der Verankerung, der als Zuschlag zum Spannweg bzw. als spannkraft-
mindernder Nachlassweg zu berlcksichtigen ist, betrégt:

Schlupf am
Festanker:
zu beriicksichtigen

beim Spannweg

Verkeil- bzw. Vorverkeilkraft | Schlupf am Spannanker:
zu berlcksichtigen

beim Spannweg | als Nachlassweg

ohne Verkeilen bzw, ghne

Vorverkeilen und ohne 1 mm 4 mm 4 mm
Druckkappe

ohne Vorverkeilen mit s

Druckkappe entfallt 3mm
Verkeilen mit 20 kN 1mm 2 mm entfallt
Vorverkeilen mit 1,2 zul P entféllt 1mm

Die Keile von nach dem Betonieren nicht mehr zugédnglichen Festankern sind immer durch
die 0. g. Druckkappen zu sichern.

Aufbringen der Vorspannung
Flr das Aufbringen der Vorspannung gilt DIN 1045-3*, Abschnitt 7.5.

Ein Nachspannen der Spannglieder, verbunden mit dem Losen der Keile und unter
Wiederverwendung der Kelle, ist zugelassen. Die belm vorausgegangenen Anspannen sich
ergebenden Keildruckstellen auf der Litze missen nach dem Nachspannen bzw. dem
Verankern um mindestens 15 mm in den Keilen nach auBen

DIN 1045-1:2001-07

DIN Fachbericht 102:2003-03
DIN 488-1:1984-09
DINM 1045-3:2008-08

DIN EN 10204:2005-01

DIN 4102-4:1994-03

DIN 4102-22:2004-11

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und
Konstruktion

Betonbricken

Betonstahl - Teil 1: Sarten, Eigenschaften, Kennzeichen

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Tell 3: Bauausfiihrung

Vorgaben hlerzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical
Approval of post-tensioning kits for prestressing of structures, Anhang D.3,
EQTA Briissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the
installation of post-tensioning kits for prestressing of structures and
qualification of the speclalist company and its persannel, Anhang B, Brissel
2002

Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004

Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und
Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile + A1:2004

Anwendungsnorm zu DIN 4102-4 auf der Bemessungsbasis von
Tellsicherheitsbeiwerten

Verdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4

DIN 30672-1:2000-12

Organische Umhiillungen fiir den Korrosionsschutz von in Bdden und Wassern
verlegten Rehrleitungen fiir Dauerbetriebstemperaturen bis 50 °C chne
kathodischen Korrosionsschutz - B&nder und schrumpfende Materialien



Verankerungskeil Typ K 15,3 fiir Litze @ 15,3 mm

2 =

-Werkstoffangaben siehe Anlage 6

Verankerungskeil Typ K 15,7 fiir Litze @ 15,7 mm

\ Zahnvarianten
i B
|

-Werkstoffangaben siehe Anlage 6

Einzelverankerung Einzelverankerung
Typ VE - rund fiir Litzen @ 15,3 mm Typ VE - rechteckig fiir Litzen @ 15,3 mm u. 15,7 mm

-Abmessungen in mm

Typen von Korrosionsschutzmassen im Verankerungsbereich

Dentsches Instinm
e NONTRIBOS MP-2 \ffir Eautechnik
e Vaseline-Cox-Gx "\\_ 12
Verankerungskeile, Konusbohrungen, |Anlage 1
Korrosionsschutzmassen
DYWIDAG-Systems Einzelspannglieder ohne Verbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH aus Litze Zulassung Nr, Z-13.2-58
@153 mm u. 15,7 mm St 1670/1770 vom 30. Juli 2009
waww. dywidag-systems.com




Verankerung Typ VE - rund

1. 2. 3. 4,
Korrosionsschutz- 40 30 | 30, 30 | Léngsbewehrung, n, X @8
masse [ | | [
\ a] H
W oy =
g 3 i'—-.:-r:=__l__ _____ % ....... q. —
@ L
Verankerungskeil /1 |
Typ 15,3 30 | 32 | | ‘h L]
=50 /
16 8 | Biigelaxa, n, x @8 Verankerungsplatte
I

! - rund

-j |' | Korrosionsgeschutzte Litze f il
n Vs e
| | 4
] — T — = = i == == === '*".1-_ i
L &
i S
L L Lt Lt | )m“g‘-‘_'.-.“ I. L1 I'.
Spannanker Festanker \“r Pautechpil
12 -
Bemerkung: i

- Die verminderten Randabsténde (Klammermalfe) sind zuldssig, wenn zentrische Lasteinleitung gesichert ist.
- Werkstoffangaben siehe Anlage 6

- Montagedetails siehe Anlage 3 und 7

- Abmessungen in mm

Spanngliedtyp 6801
Anzahl der Litzen 1
Verankerung: mit Minimalbewehrung mit Minimalabsténden
fomj,cyl/femj,cube [N/mm?] =26/30 = 30037 = 3442 =726/30 =3037 =34/42
Achsabstand Ay 230 200 170 130 120 110
X 230 200 170 180 160 140
Randabstand Ry |135(115) | 120 (100) [ 105(85) | 85(65) | 80(60) | 75 (55)
x | 135(115) | 120 (100) | 105 (85) 110 100 90
Zusatzbewehrung - Biigel oa = . - 100 90 =
n, - - - 2 2 -
BSt 500 - Ldngsbewehrung n, - - = 4 4 3
h - = = 80 80 70
m Einzelverankerung Typ VE - rund Anlage 2
i li hne V d i ichtli
DYWIDAG-Systems Einzelspanng |edei.'0 ne Verbun zur allgemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH aus Litze Zulassung Nr. Z-13.2-58
@ 15,3 mm u. 15,7 mm St 15670/1770 vom 30. Juli 2009
www, dywidag-systems,com




Montage Verankerung Typ VE - rund

Spannanker

Aussparungselement Verankerungsplatte (rund)
Ubergangsrohr

Festhaltespindel

Korrosionsgeschitzte Litze

Sechskantmutter
| | =80
~ I
Uberlappung
Spannanker (Endzustand) Festanker (nicht zugéanglich)
Druckkappe Druckkappe
Typ - rund
Korrosionsschutzmasse Korrosionsschutzmasse
Verankerungskeil Verankerungskeil

{petitat

A !
Latechni®

Bemerkung:

- Zusatzbewehrung und Verankerungsabmessungen nach Anlage 2
- Abmessungen in mm

w Montage Anlage 3
Verankerung Typ VE - rund

DYWIDAG-Systems Einzelspannglieder ohne Verbund zur aligemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH mit Litze Zulassung Nr. Z-13.2-58
Wi dywidag-systems.com @ 15,3 mm u. 15,7 mm St 1570/1770 vom 30.Juli 2009




Verankerung Typ VE - rechteckig

Verankerungskeil ~ 70 | 50 | Lédngsbewehrung, nxe@8 h
Korrosionsschutzmasse \‘ l l
0 = T X
u?
=l
e B W o e a— e sl
= ‘Fﬂ = ; Fa Y
iz] I
o
- i Verankerungsplatte
35 40 280 a - rechteckig
90 Biigelaxh, 1x g8

Korrosionsgeschitzte Litze

Spannanker
‘I‘SI._
Bemerkung: Rk A
- Die verminderten Randabstande (Klammermale) sind zulassig, wenn zentrische Lasteinleitung geslchert ist. 'f 5
- Werkstoffangaben siehe Anlage 6 1 e Y Y
- Montagedetails siehe Anlage 5und 7 \: pyent? : ) I
- Abmessungen in mm W e BRY
A 12
Spanngliedtyp 6801 o
Anzahl der Litzen 1
Verankerung mit Minimalbewehrung mit Minimalabsténden
fomij,cyl/femj,cube [N/mm?] = 30/37 = 30/37
Achsabstand Ay 140 100
X 240 190
Randabstand Ry 90 (70) 70
X 140 (120) 115
Zusatzbewehrung - Biigel alb 80/200 80/110
BSt 5008 - Lédngsbewehrung n - 2
h - B0
m Einzelverankerung Typ VE - rechteckig |Anlage 4
DYWID&G-Systems Einzelspannglieder ohne Verbund zur allgemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH aus Litze Zulassung Nr. Z-13.2-58
v, dywidag-systems com @ 15,3 mmu. 15,7 mm St 15701770 vom 30. Juli 2009




Montage Verankerung Typ VE - rechteckig

Spannanker

Aussparungselement Verankerungsplatte

Ubergangsrohr

Festhaltespindel Korrosionsgeschiitzte Litze

:_.___._-r—'_'_ m — — s - [t L S

Sechskantmutter /

~130 >80

= I
Uberlappung

Spannanker (Endzustand) Festanker (nicht zugdnglich)

Typ - rechteckig

Druckkappe

Druckkappe

Korrosionsschutzmasse Kamnsonsechitomaass

Verankerungskeil

Verankerungskell

s 4 ' ,' ,f
& ¥ s
//-" /// 4\ & ////
’ .
e 2&4\\\*\“; X
SEREY TR
3 ;“%I-I .Eﬂ-mﬁ /-rf-
\\ \h\l:,-;‘”if i+
\ "-l I s
7 \ LA
7 \\ Ao
v / S 7 e
A S,
/‘K.f ‘_‘F 4“'/ ,, 4
i \\\_.
220 AT N 520
29
| it
hes 305H
Bemerkung: § ’;’.nLL“hy
- Zusatzbewehrung und Verankerungsabmessungen nach Anlage 4 "‘ T
- Abmessungen in mm T
Montage Anlage 5
Verankerung Typ VE - rechteckig

DYWIDAG-Systems
International GmbH

vy, dywidag-systems.com

Einzelspannglieder ohne Verbund
mit Litze
@153 mm u. @ 15,7 mm St 15701770

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr, Z-13.2-58
vom 30. Juli 2009




Benennung

Darstellung

Werkstoff

Verankerungskeil - K 15,3 mm
(Anl. 1)

Blankstahl*

Verankerungskeil - K 15,7 mm
(Anl. 1)

Blankstahl*

Einzelverankerung
Typ VE - rund

(Anl. 2)

-Verankerungsplatte (rund)

Vergutungsstahl*

Einzelverankerung

Typ VE - rechteckig
(Anl. 4)

-Verankerungsplatte (rechteckig)

Guss*

* genaue Werkstoffangaben beim DIBL hinteregl

w Werkstoffe und Montage

DYWIDAG -Systems Einzelspannglieder ohne Verbund
. mit Litze
Intemational GmbH @ 15,3 mm u. 15,7 mm St 1570/1770

woww dywidag-systems.com

Anlage 6

Zulassung Nr, Z-13.2-58
vom 30. Juli 2009

zur allgemeinen bauaufsichtlichen




Beschreibung des Verfahrens

Spannstahl

Als Spannstahl werden 7-drahtige Spanndrahtlitzen St 1570/1770 mit Korrosionsschutzmasse und PE-Mantel gemaf
allgemein bauaufsichtlicher Zulassung verwendet.

- Litze @ 15,3 mm mit Nennquerschnitt 140 mm?
- Litze @ 15,7 mm mit Nennquerschnitt 150 mm?

Spannglieder
Das Verfahren "DYWIDAG Einzelspannglied" ist ein Verfahren ohne Verbund.

Herstellung

Der Aufbau des Verfahrens "DYWIDAG Einzelspannglieder'gestattet die Herstellung der Spannglieder Im Werk, auf
der Baustelle oder im Bauwerk.

Bei Werksherstellung werden die Spannglieder mit oder ohne Verankerungselemente vormontiert und auf Rolle oder
in Form von Schleifen zu Baustelle transportiert. Der Transportdurchmesser betragt mindestens D=1,50 m.
Der minimale Verlegeradius betragt 2,50 m bzw. 2,60 m.

Beim Verlegen ist darauf zu achten, daR der Korrosionsschutz nicht besch&digt wird. Im Ubergangsbereich zur Ver-
ankerung ist eine ausreichende Uberlappung vom PE-Mantel zum Ubergangsrohr einzuhalten. Die Ubergangsstelle
Litze zu den Einbauelementen ist immer abzudichten. Dies wird durch eine Klebebandwicklung (3-lagig) ausgefiihrt.

Verankerungskeile

Die dreigeteilten Verankerungskeile sind aus einsatzgehartetem Stahl.
Die Abmessungen der Keile sind aus Anlage 1 ersichtlich.

Einzelverankerung Typ VE - rund (Anlage 2) und Typ VE - rechteckig (Anlage 4)

Diese Verankerung ist als einteilige Verankerungsplatte ausgebildet.

Sie kann als Spannanker-, zuganglicher Festanker oder als unzugénglicher Festanker eingesetzt werden.
Je nach Auswahl der Zusatzbewehrung kann der kleinstmdogliche Rand-Achsabstand erreicht werden.
Der vergréBerte Hohlraum des Ubergangsrohres und der Druckkappe muf vollstandig mit
Korrosionsschutzmasse ausgeflllt werden.

Montageablauf

e Fixieren der Verankerungsplatte mit aufgepresstem Ubergangsrohr ohne bzw. mit einem
Aussparungselement und der Festhaltespindel in der Schalung.

Markieren der Trennstelle und der Ubergreifungsldnge (80 mm) am PE-Mantel.
Entfernen des PE-Mantels im Ankerbereich und durchschieben der Litze durch die Verankerungsplatte.
Aufschieben des varher abgezogenen PE-Mantels zum Schutz der Litze auf den Spannlitzeniiberstand.
Abdichten des Uberganges Monolitze / Ubergangsrohr.

Var dem Spannvorgang Abziehen des PE-Schutzmantels vom Litzendberstand, Verfiillen des Konus mit
Korroslonsschutzmasse und eindriicken des Verankerungskeiles in die Konusbohrung.
Vorspannen.

Abtrennen des Litzenuberstandes.

Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmasse gefiiliten Druckkappe.

Verfilllen der Spannnische mit Beton.

m Werkstoffe und Montage Anlage 7

DYWIDAG-Systems Einzelspannglieder ohne Verbund zur aligemeinen bauaufsichtlichen
International GmbH mit Litze Zulassung Nr. Z-13.2-58
& 15,3 mm u. 15,7 mm St 1570/1770 vom 30. Juli 2009
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